Robi

Technical specs

Working weight, kg (Ib):
Working weight City, kg (Ib):

Impact rate, bpm:

Operating pressure, bar (psi):
Pressure relief, min, bar (psi):

Pressure relief, max, bar (psi):

Oil flow range, |/min

(gal/min):

Tool diameter, mm (in):
Noise level (2000/14/EC),

dB(A):
Noise level (City)

(2000/14/EC), dB(A):
Carrier weight, t (Ib):

Skid steer, robot weight,

range t (lb):

MH7
70 (150)
90(198)
1000-2600

80-130(1500-
1900)
130-180(1900-
2600)

220 (3200)

15-33(4-9)

36(1.42)
121

119

0.8-1.8 (1300-
2900)

0.6-1.3 (1300-
2900)

city = schallgedémpfte Version

MH11
105 (230)
135(300)
1100-2600

100-150 (1450-
2200)

150-200 (2200-
2900)

220 (3200)

20-48(5-13)

42 (1.65)
127

123

1.2-2.4(2000-
3300)

0.9- 1.5 (2000-
3300)

MH15
150(330)
180 (400)
1050-2050

100-150 (1450-
2200)
150-200

220(3200)
30-637.9-16.6)

50(1.97)
123

122

2.0-4.0(2900-
4600)
1.22.7 (2900-
4600)

New MH range

Bild: MH7C



MH23C

Item Specification
Working weight® 230 kg (510 1b)
Impact rate® 700...2600 bpm

Operating pressure®

100...170 bar (1450...2465 psi)

Pressure relief, min®

150...220 bar (2200...3190 psi)

Pressure relief, max 220 bar (3200 psi)
Oil flow range 40...70 |/min ( 10,6...18,5 gal/min)
Back pressure, max 20 bar (300 psi)

Tool diameter

56 mm (2.20in)

Pressure line connection (IN)

BSPP-internal 3/4"

Return line connection (OUT)

BSPP-internal 3/4"

Pressure line size (minimum inner diameter)

15 mm (0.59 in)

Return line size (minimum inner diameter)

15 mm (0.59 in)

Optimum oil temperature

40...60 °C (104...140 °F)

Allowed oil temperature range

-20...80 °C (-4...176 °F)

Optimum oil viscosity at operating emperature 30...60 cSt

Allowed oil viscosity range 20...1000 cSt

Carrier weight® 2.7..5.2t (6000...11500 |b)
Noise level, guaranteed sound power level, LWA' 115 dB {119 dB)




BH hammer series

BH series of hammers have been designed to accept high oil flows. Usually there is no need
to restrict the carrier oil flow for the hammer.

High oil flows are typical for backhoe loaders.

Robi BH hammers will produce full impact energy ( CBE principle) also with lower oil flows
which are typical for mini excavators, skid steer loaders, stationary boom systems and
demolition robots.

Robi BH series is available in standard side plate and enclosed sound suppressed versions.

BH32 BH40 BH52

Working weight, kg *: 275 370 505

Impact rate, bpm: 600— 500- 500-
1800 1700 1700

Operating pressure, bar: 90-140 90-140 100-140
140-190

Pressure relief, min, bar: 40-190 150-190 175-200

Pressure relief, max, bar: 220 220 220

Oil flow range, I/min: 35-90 40-120 50-150

Tool diameter, mm: 72 80 90

Noise level (2000/14/EC), dB(A): 118 120 123

Miniexcavator, tractor backhoe
weight, ton 3.4-80 46-90 7-125

Skid steer, robot weight (t): 1.9-36 26-50 4.0-7.0

BH80
820
500-
1000
125-150

220
60-120
95

127

9.0-15.0



ANWENDUNGEN

Die Robi EH Serie von Hydraulikhdmmern wurden
fur den Einsatz auf modernen Baggern, Radlader
und stationaren Auslegersystem konstruiert. Dank
ihrer robusten Auslegung sind sie ideal flir Abbruch-
arbeiten und praktisch alle Hammerarbeiten im
Baubereich. Die grésseren Modelle werden auch im
Steinbruch bei der Direktgewinnung bzw. Sekund-
arzerkleinerung eingesetzt. Ob bei schlagendem
oder eindringendem Brechen; die Robi EH Himmer
haben iiberall ihre Leistungsfahigkeit gezeigt.

Alle vier Modelle sind mit einem wirkungsvollen
Larmschutz ausgestattet.

EHNIO0)
Einsatzgewicht*, kg: 1.020
Schlagzahl, 1/min: 500-940
Betriebsdruck, bar: 135-145
Min. Druckbegrenzung, bar: 190
Max. Druckbegrenzung, bar: 220
Empf. Olmenge, |/min: 100-140
Meisseldurchmesser, mm: 115
Larmpegel (2000/14/EC), dB/A): 124
Baggergewicht, t: 12-20

*) mit einem durchschnittlichem Verbindungssttick.
Einsatzgewicht kann variieren, je nach verwendetem Verbindungsstiick.

HYDRAULIKHAMMER

FUR DEN
BAGGERANBAU

FAVPTTMERALE UND VORuTEILE

Alle Modelle werden standardmaBig mit einer
automatischen Schmieranlage ausgeliefert. Eine
kontinuierliche Schmierung erhéht die Lebens-
dauer von Verschleissteilen und senkt so die
Kosten.

Die Auslegung der Hammerhydraulik gewahr-
leistet eine gleichmafig hohe Einzelschlagener-
gie und erhdht somit die Produktivitat.

Das Hammergehéuse ist schlank und robust und
mit einer wirkungsvollen Vibrationsdampfung
ausgestattet. Diese Vibrationsddampfung un-
terbindet die Ubertragung von Schwingungen
auf den Baggerausleger und schont damit den
Baggerfahrer und das Trdgergerat.

EH140 EHiZ0) ER240

1370 1720 2360
430-790 450750 37030 flanghull
140-160 135-145 150-160

210 190 220

230 220 240
120-180 140-200 160-250

125 135 192

127 124 124

18-26 2130 2740

EH



