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HARDOX"

Volles
Programm

Was haben Uhu, Flex und Hardox® gemeinsam? Fiir den jeweiligen Bereich sind diese Marken
das Synonym dessen, was sie verkérpern. Flir uns alle ist nahezu jeder Klebstoff Uhu und jeder
Winkelschleifer wird landldufig als Flex bezeichnet.

Hardox® ist keine Typenbezeichnung fiir VerschleiBblech und Hardox® ist auch nicht nur ein
Synonym fiir VerschleiBblech: Hardox® ist das VerschleiBblech!

Was macht Hardox so besonders?

1974 schaffte es der schwedische Stahlhersteller SSAB, ein
VerschleiBblech zu entwickeln, welches trotz der Hérte gut zu
schweiBen und dennoch zu biegen war! Viele weitere Innovationen
folgten, der Vorsprung ist bis heute geblieben: Hardox®-Bleche
wurden harter, zaher und noch besser schweibar, zugleich
wurden Hardox®-Bleche aber auch dinner und dicker. Zusétzlich
gibt es auch Hardox®-Rundstangen und Rohre sowie Duroxite®
Verbundblech und Hardox®-Bimetall.

Volles Programm, die Entwicklung geht
- weiter, doch der Vorsprung bleibt!

Wandstarken
jeweils 3, 4,5 und 6 mm
139,7 168,3 219,1 193,7 :
133 \<\ 1600 .. 30 52,165/
\ / /Duroxite® 100} 37 / 40/ 45 7, /"
2 10k 33,7 1'50/60/ 701
121 QA Toolox®4a' |75/ 80 /90 /
14,3 || ./ Strenx® 700 /" 100/140
108 [ A S
016 Hardox®-Rund-Stangen A . Rl
: . mm: r}/l Verbundblech
20/25/30/35/40/45 & Hardox®-Rund-Stangen
88,9 50/55/60/65/70/80 | Hardox®-Rohre
85/90/100 /105 Hardox®-Bimetall
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combi wear parts

Mit System
gegen VerschleiB

In ganz Skandinavien ist das vorherrschende Gesteinsmaterial hértester Granit in verschiedensten Ausprégungen. Kein
Wunder also, dass bereits vor Jahrhunderten harte und verldssliche Werkzeuge aus Stahl in Schweden eine Grund-
voraussetzung flir effiziente Arbeit im Bergbau waren. So entstand auch der Bofors-Konzern, der mit ersten, patentierten
Zahnsystemen die Branche prégte.

combi wear parts ging aus der ehemaligen Bofors AB hervor. Jahrhundertelange Tradition und ein enormer Erfahrungs-
schatz bei Werkzeugen flr die Gewinnungsindustrie sowie eine der modernsten GieBereien der Welt, garantieren erst-
klassige Qualitat.

Die bewahrten und innovativen Zahnsysteme C-Lock, ProClaws® und C-Rex sind das System gegen VerschleiB!
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C mini 0,6 <4 15-20 | 22 32 2

Co 1,8 6-10 20-25 45 63 2

C-Rex R10 2,7-3,5 10-14 | 20-30 88 158 3

C-Rex R14 4,3-7,3 14-17 30-42 112 202 6

C-Rex R18 5,8-10 17-25 | 30-47 147 265 7

G-Rex R23 8,4-14,4 | 24-35 = 40-52 184 331 7

C-Rex R29 11,4-19,2 | 35-45 | 50-65 233 419 7

ProClaws W20 21,4-250 = 35-60 | 60-70 326 408 3

ProClaws W25 | 28,0-33,5 | 50-80 70-80 412 736 4

ProClaws W30 = 47,3-54,5 | 70-120 @ 75-100 | 506 904 3
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HARDOX"

IN MY BODY

...verdient die perfekte Verarbeitung.

Als Hardox®-in-my-Body-zertifizierter Betrieb wissen wir, worauf es in der Hardox®-Verarbeitung ankommt. Stets
haben wir iiber 500 Tonnen Hardox® in 6 Qualitaten zwischen 1 und 140 mm Blechstarke lagernd. Unser Maschlnen-
park ist konsequent auf die Verarbeitung hartester Stahle ausgelegt, auch hier tiberlassen wir nichts dem Zufall und |
haben alle Verarbeitungsschritte im Haus. Ihre Komponenten aus Hardox® sind daher bei uns gut aufgehoben!
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Hardox® HiTuf 310-370 850-950 900-980 16 95/-40 450 +++ +++ 40-130 80 %
Hardox® HiTemp 375-425 1100 1300 10 60/-40 500 +++ +++ 4,7-51 k 5
Hardox® 400 370-430 1000 1250 10 45/-40 250 +++ +++ 4-160 4-100 f
Hardox® 450 425-475 1300 1400-1600 3 zu diinn 200 +++ +++ 0,7-2,1 1/15/2 E’
=]
Hardox® 450 425-475 1200 1400 10 40/-40 250 +++ +++ 3,2-120 3,2-100 2
+
Hardox® 500 Tuf 475-505 1300 1550 8 45/-40 250 ++ ++ 3,8-25 6,4-15 —
Hardox® 500 450-540 1300 1550 8 30/-40 250 ++ ++ 4-100 5-80 E}
+
Hardox® 600 560-640 1650 2000 6 20/-40 250 + + 6-65 10-50 :
Strenx® 700 250-280 650-700 780-930 14 27/-40 580 +++ +++ 4-100 8-60 ES
Toolox® 33 310 850 980 16 45/-20 590 +++ ++ 5-130 k §
Toolox® 44 450 1380 1450 13 19/-20 590 +++ + 5-130 40 E
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HARDOX"

2002 hat SSAB das Hardox®-Wear-Parts-Netzwerk gegriindet
und so die beste Anlaufstelle fiir VerschleiBprodukte und Ver-
schleiBservice geschaffen.

Wir sind Hardox®-Wear-Parts-Partner der ersten Stunde und
weltweit einer der groBten Verarbeiter in diesem Netzwerk.
Jahrlich verarbeiten wir dber 2.500 Tonnen Hardox® in ver-
schiedensten Hértegraden und Qualititen. Durch sténdigen
engen Kontakt mit SSAB entwickeln wir uns permanent weiter
und kénnen auch hérteste Hardox®-Qualitdten fachgerecht
verarbeiten. Unsere Anwendungstechniker sind mit Ihnen dort,
wo der VerschleiB entsteht und analysieren Einsatz, Material
und das aktuelle VerschleiBbild. So kénnen wir exakt auf Ihre
Anforderungen abgestimmt die wirtschaftlichste Losung flr
Ihre Anforderung entwickeln.

Siebblech mit schrégen Lochern Einlauftrichter Hardox® 500, 30 mm TBM-Ré&umerblech Hardox® 500

Auskleidungsplatten Hardox® 500 Rutschenauskleidung Duroxite® Distanzscheiben aus Hardox® 450, Messer aus Hardox® 600
ab 1 mm



combi wear parts

move the earth

Hochster VerschleiBwiderstand und Bruchsicherheit sind wesentliche Faktoren fiir ein Zahnsystem. Exakte Kupplungsgeometrie sorgt
flir geringen InnenverschleiB und hat so erheblichen Einfluss auf die Lebensdauer des Adapters. Eine flache Kontur sorgt flir gutes Ein-
dringen und sauberen Materialfluss.

Alle VerschleiBteil-Systeme von combi wear parts vereinen diese Eigenschaften:

Robustheit und Wirtschaftlichkeit. Hohe Adaptergewichte bringen héchste Sicherheit gegen Bruch
und VerschleiB. Die mechanische, vertikale Sicherung bringt festen Halt und ermdglicht einen
einfachen Zahnwechsel, auch wenn Shrouds als Schneidenschutz verwendet werden.

| PROGLAWS® wurde fiir den Einsatz in Gewinnung und Mining entwickelt und {iberzeugt durch
ProCLai{/s

Einfache Handhabung und Sicherheit gegen
Zahnverlust durch vertikale Sicherung.
Perfekte Passform durch hohe Sicherungskraft

Reduzierter Kraftstoffverbrauch
durch stromlinienformiges Design
und selbstscharfendes Profil

Lange Adapterlebensdauer durch
optimales Design der Anschlaggeometrie

Gutes Eindringvermdgen
durch niedriges Profil

Hohe Sicherheit gegen Bruch
durch gerundete Kontaktflachen

C-REX ist die jingste Innovation und seit 2016 mit groBem Erfolg im Einsatz. Fiir Hydraulikbagger

= REx stehen fiinf GroBen fir Baggereinsatzgewichte von 10-40 Tonnen zur Verfiigung, fir Radlader
sechs GroBen von 10-55 Tonnen. Die enorme Genauigkeit und Qualitdt des Gusses sorgen auch
hier flir perfekte Kupplungsgeometrie. Flache und dennoch auBergewdhnlich robuste Adapter brin-
gen guten Materialfluss und Bruchsicherheit. G-REX iiberzeugt durch hammerlosen Zahnwechsel
mit einer wiederverwendbaren Sicherung!

Lange Standzeit durch robusten

und zuverlassigen Adapter Reduzierte Kosten durch wieder-

verwendbaren Sicherungsstift

Gutes Eindringen durch
selbstscharfendes Profil

Benutzerfreundlich durch im
Zahn integrierten Sicherungsring

Niedrige Kosten und lange Verringerter Kraftstoffverbrauch durch
Standzeit durch hohen VerschleiBanteil optimales Eindringen mit niedrigem Profil




COMBI®PARTS ist das seit langer Zeit bewéhrte
und etablierte System, das ebenfalls extrem
niedrige Aufbauh6he und perfekten Materialfluss
bietet.

combi wear parts unterscheidet sich von an-
deren Systemen nicht nur durch wirtschaftliche
und technische Aspekte, sondern auch in der
sicheren und nachhaltigen Teileversorgung. Fir
hohe Verfiigbarkeit in Osterreich sorgen wir als
oOsterreichischer Generalimporteur bereits seit
2002 mit einem Lager von tber 80 Tonnen.

Zwischensegment
anschweiBbar

Zwischensegment
anschweiBbar

|dealer Shroud passend fiir Bagger von Robuste Shrouds passend fiir Bagger oder
30 bis 60 Tonnen. Schiitzt die Unterseite  Lader. Werden auf die richtige Lange zuge-
und Einlauffase der Schneide effizient und ~ schnitten und gewéhrleisten beidseitigen

kostengiinstig. Schutz des Grundmessers.

Mit System
gegen VerschleiB...
...auch bei Regenerationen

Duroxit®-Auskleidung

C-Rex-Bezahnung
Schneide Hardox® 500

Bimetall-VerschleiBschutz

' =
bt
Zwischensegment Mechanischer
schraubbar Schneidenschutz

Dieser Lader-Shroud wird zwischen zwei-  Optimal fiir Maschinen in Gewinnung und
schenkeligen Zahnadaptern angeschraubt ~ Mining. Hochwertiger Schutz der Grund-
und schiitzt nicht nur die Unterseite, sondern  schneide verringert Stehzeiten und vermeidet
auch die Fase der Schneide. hohe Kosten durch aufwéndige Sanierungen.

Side Shrouds Heel Shrouds

ermdglichen es auch, die Seitenschneidenmit  verstérken die Loffelkanten im Bodenbereich
einfach zu wechselnden Teilen zu schitzen.  und schiitzen diesen Bereich vor VerschleiB.
Besonders bei Einsdtzen mit hoher Ab-  Heel Shrouds aus vergiitetem Stahlguss sind
rasion verringert das die Instandhaltungs-  einfach zu ersetzen und sorgen so fiir lange

kosten und verlangert die Wartungsintervalle.  Lebensdauer Ihrer Ausriistung.

Kiruna Ecken

sind hochverschleiBfeste Elemente zum  sind gegossene Ecken, die sich mit Halb-
Schutz Ihrer Ausrlistungen und Anlagen.  pfeilprofilen bestens erganzen. Die (ber-
Durch ein spezielles Verfahren wird die ragende Stahlqualitdt sorgt fiir lange
VerschleiBschicht auf ein Trdgermaterial  Lebensdauer und so fiir geringe Instand-
aufgebracht. haltungskosten.

Bimetall

Technische Angaben ohne Gewahr.



Nachhaltige Losungen.
Hartester Stahl.

Seit 1945.

Seit 1945 hat sich die einstmalige Schmiede zu einem der
flihrenden Unternehmen in Mitteleuropa entwickelt, wenn
es um hochwertige Ausriistungen flir Baumaschinen oder
um die Bearbeitung hochverschleiBfester Stéhle geht.

Am Fertigungsstandort Anger in der Steiermark verarbeiten
uber 140 Mitarbeiter auf 11.000 m2 Produktionsfldche
jahrlich Gber 5.000 Tonnen Stahl.

Als groBter dsterreichischer Hardox®-Verarbeiter sind wir
nicht nur leistungsfahiger Partner flir hochwertige Ver-
schleiBteile, auch bei Ausriistungen flir Baumaschinen bis
150 Tonnen nehmen wir eine filhrende Position ein und
statten Baumaschinenhéndler und Endkunden mit Bagger-
und Radladerausriistungen aus.

Hochwertige Reparaturen, VerschleiBsanierungen und
Sonderldésungen sorgen dafiir, dass es bei unseren
Partnern rund lauft.
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@ % HARDOX' combi wear parts

I Baumaschinenausriistung
Nachhaltige Losungen mit eigenen
Patenten und eigenen Marken

Wear Parts
Hartester Stahl -
mit System gegen Verschlei

& Komponentenfertigung
Fertigungstiefe und modernster
Maschinenpark

& Ideenschmiede
Innovation seit Generationen

" WINKELBAUER GMBH

Viertelfeistritz 64 \ 8184 ANGER \ Austria
Tel. +43 3175 7110-0 \ Fax: DW-285
E-Mail: office@winkelbauer.com
www.winkelbauer.com



