
Nachhaltige Lösungen.
Härtester Stahl.
Seit 1945.

Seit 1945 hat sich die einstmalige Schmiede zu einem der 
führenden Unternehmen in Mitteleuropa entwickelt, wenn es 
um hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen oder um 
die Bearbeitung hochverschleißfester Stähle geht. 
Am Fertigungsstandort Anger in der Steiermark verarbeiten 
über 100 Mitarbeiter auf 10.000 m² Produktionsfl äche jähr-
lich über 4.000 Tonnen Hardox®. Als größter österreichischer
Hardox®-Verarbeiter sind wir nicht nur leistungsfähiger
Partner für hochwertige Verschleißteile, auch bei Ausrüst-
ungen für Baumaschinen bis 150 Tonnen nehmen wir eine 
führende Position ein und statten Baumaschinenhändler und 
Endkunden mit Bagger- und Radladerausrüstungen aus.
Hochwertige Reparaturen, Verschleißsanierungen und Sonder-
lösungen sorgen dafür, dass es bei unseren Partnern
rund läuft. 

Mit einem zentral gelegenen Handels- und Servicestandort
in der Schweiz bietet Winkelbauer auch für den qualitäts-
bewussten Schweizer Markt nachhaltige Lösungen aus
härtestem Stahl.

 Baumaschinenausrüstung
 Nachhaltige Lösungen mit eigenen
 Patenten und eigenen Marken

 Wear Parts
 Härtester Stahl –
 mit System gegen Verschleiß

 Komponentenfertigung
 Fertigungstiefe und modernster
 Maschinenpark

 Ideenschmiede
 Innovation seit Generationen
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   HANDELS- & SERVICESTANDORT
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Baumasch inenaus rüs tung Wear  Pa r t s Komponen ten fe r t i gung Ideenschmiede

Qualität 
aus Österreich

Qualitätsarbeit

Leih- und Überbrückungsgeräte, 
 Um- und Eintausch

Verschleißsanierungen, Umbauten
 und Reparaturen 

Vor-Ort Beratung und Reparatur

Firmensitz und Fertigungsstätte der Winkelbauer GmbH in Anger/Steiermark. 
Auf 10.000 m² Produktionsfläche werden aus jährlich über 3000 to Stahl bei 
uns hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen bis über 100 to Einsatzge-
wicht entwickelt und angefertigt. Die Kompetenz als größter österreichischer 
Hardox-Verarbeiter und als Hardox Wearparts Partner machen uns auch zum 
leistungsfähigen Partner für  hochwertige Verschleißteile in Blechstärken ab 
1 mm bis 150 mm.

Von der Konstruktion bis hin zum fertig lackierten Teil werden alle Ferti-
gungsschritte in unserem Werk  ausgeführt. Ein moderner Maschinenpark 
und bestens ausgebildete Fachkräfte sorgen sowohl bei Neuanfertigung 
als auch bei Reparaturen und Verschleißsanierungen für beste Qualität und 
nachhaltige Lösungen aus härtestem Stahl.

Auch bei Reparaturen bis 10 to Stückgewicht legen wir dieselben 
Maßstäbe an wie bei Neuausrüstungen. Wir beraten bei Umbauten von 
kompletten Baumaschinen, Reparaturen von Fremdprodukten oder bei 
der Regeneration einer Winkelbauer Ausrüstung. 

100 begeisterte Mitarbeiter, 70 Jahre Erfahrung mit Stahl- und 
Maschinenbau, ein moderner Maschinenpark und beste Werkstoffe – 
das beste Rezept um Ihre Ausrüstung rasch und termingerecht wieder 
einsatzbereit zu haben.

Wenn sich Ihre Ausrüstung bei uns eine kurze Auszeit gönnen darf, um 
regeneriert zu werden, bieten wir Ihnen für viele gängige Bauma-
schinen gerne auch Leih- und Überbrückungsgeräte an. Bei Bedarf 
tauschen wir auch eine bestehende Ausrüstung gegen eine generalsa-
nierte oder neue Ausrüstung ein. Folgende Ausrüstungen haben wir für 
Sie auf Lager – fragen Sie Ihren zuständigen Außendienstmitarbeiter 
oder unseren Innendienst, wir planen das Leihgerät und die erforderli-
chen Transporte. 

Baggeranbaugeräte von 1 to bis 48 to 
zu gängigen Schnellwechselsystemen von (BMT, Engel, Geel, Lehnhoff, 
Martin, VOLVO, Wimmer,  Winkelbauer, VTN u.v.m) 
Schnellwechsler, verschiedene Tieflöffel, Böschungslöffel, Reißzähne, 
Hydraulikhämmer, Umschlaggreifer, Abbruch- und Recyclinggeräte

Radladerschaufeln von 5 to bis 35 to 
zu VOLVO oder CAT-IT kompatiblen Schnellwechslern oder zu fix 
verbolzten Geräten, z.B. passend zu CAT950-962, CAT966-972, 
Liebherr L542-556, L564-L580, VOLVO L150-L180 und andere. 
Standardschaufeln, Felsschaufeln, Leichtgut- und Schneeschau-
feln, Schaufeln mit Niederhalter/Greifer, Hochkippschaufeln, 
Seitenkippschaufeln

Wenn es mal besonders rasch gehen muss, oder Ihre Ausrüstung oder 
Anlage zu groß ist um transportiert zu werden, kommen wir auch gern zu 
Ihnen. Unsere Anwendungstechniker entwickeln mit Ihnen gemeinsam ein 
optimales Konzept für eine Sanierung oder Reparatur und beraten Sie fair ob 
sich einen Regeneration rechnet, oder ein Austausch wirtschaftlicher ist. Bei 
Bedarf werden vor Ort Maße genommen, Zeichnungen erstellt, Teile angefer-
tigt und wieder eingebaut. Wir sind Ihr Hardox Wearparts Partner - nutzen Sie 
den Vor-Ort Vorteil!
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  Mit System
gegen Verschleiß
In ganz Skandinavien ist das vorherrschende Gesteinsmaterial härtester Granit in verschiedensten Ausprägungen. Kein 
Wunder also, dass bereits vor Jahrhunderten harte und verlässliche Werkzeuge aus Stahl in Schweden eine Grund-
voraussetzung für effi ziente Arbeit im Bergbau waren. So entstand auch der Bofors-Konzern, der mit ersten, patentierten 
Zahnsystemen die Branche prägte.
combi wear parts ging aus der ehemaligen Bofors AB hervor. Jahrhundertelange Tradition und ein enormer Erfahrungs-
schatz bei Werkzeugen für die Gewinnungsindustrie sowie eine der modernsten Gießereien der Welt, garantieren erst-
klassige Qualität.
Die bewährten und innovativen Zahnsysteme C-Lock, ProClaws® und C-Rex sind das System gegen Verschleiß!

  Volles
 Programm
Was haben Uhu, Flex und Hardox® gemeinsam? Für den jeweiligen Bereich sind diese Marken
das Synonym dessen, was sie verkörpern. Für uns alle ist nahezu jeder Klebstoff Uhu und jeder
Winkelschleifer wird landläufi g als Flex bezeichnet.
Hardox® ist keine Typenbezeichnung für Verschleißblech und Hardox® ist auch nicht nur ein
Synonym für Verschleißblech: Hardox® ist das Verschleißblech!

winkelbauer.com 
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Hardox®-Rohre:
Wandstärken
jeweils 3, 4, 5 und 6 mm
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1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 
9 / 10 / 12 / 15 / 16 / 18 / 20 / 
22 / 25 / 30 / 32 / 35 / 37 / 40 / 
45 / 50 / 60 / 70 / 75 / 80 / 90 / 
100 / 140

 

Was macht Hardox so besonders? 
1974 schaffte es der schwedische Stahlhersteller SSAB, ein
Verschleißblech zu entwickeln, welches trotz der Härte gut zu
schweißen und dennoch zu biegen war! Viele weitere Innovationen
folgten, der Vorsprung ist bis heute geblieben: Hardox®-Bleche
wurden härter, zäher und noch besser schweißbar, zugleich
wurden Hardox®-Bleche aber auch dünner und dicker. Zusätzlich 
gibt es auch Hardox®-Rundstangen und Rohre sowie Duroxite® 
Verbundblech und Hardox®-Bimetall.

  Volles Programm, die Entwicklung geht
  weiter, doch der Vorsprung bleibt!

168,3              219,1          193,7

Hardox®-Rund-Stangen
in mm:

20 / 25 / 30 / 35 / 40 / 45  
50 / 55 / 60 / 65 / 70 / 80
85 / 90 / 100 / 105
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Qualitäten

Hardox® Tuf
400
450
500
500 Tuf
600
Duroxite® 100
Toolox® 33
Toolox® 44
Strenx® 700

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /Hardox® Tuf

Winkelbauer-Lager

 Verbundblech
 Hardox®-Rund-Stangen
 Hardox®-Rohre
 Hardox®-Bimetall

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /
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Nachhaltige Lösungen.
Härtester Stahl.
Seit 1945.

Seit 1945 hat sich die einstmalige Schmiede zu einem der 
führenden Unternehmen in Mitteleuropa entwickelt, wenn es 
um hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen oder um 
die Bearbeitung hochverschleißfester Stähle geht. 
Am Fertigungsstandort Anger in der Steiermark verarbeiten 
über 100 Mitarbeiter auf 10.000 m² Produktionsfl äche jähr-
lich über 4.000 Tonnen Hardox®. Als größter österreichischer
Hardox®-Verarbeiter sind wir nicht nur leistungsfähiger
Partner für hochwertige Verschleißteile, auch bei Ausrüst-
ungen für Baumaschinen bis 150 Tonnen nehmen wir eine 
führende Position ein und statten Baumaschinenhändler und 
Endkunden mit Bagger- und Radladerausrüstungen aus.
Hochwertige Reparaturen, Verschleißsanierungen und Sonder-
lösungen sorgen dafür, dass es bei unseren Partnern
rund läuft. 

Mit einem zentral gelegenen Handels- und Servicestandort
in der Schweiz bietet Winkelbauer auch für den qualitäts-
bewussten Schweizer Markt nachhaltige Lösungen aus
härtestem Stahl.
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Baumasch inenaus rüs tung Wear  Pa r t s Komponen ten fe r t i gung Ideenschmiede

Qualität 
aus Österreich

Qualitätsarbeit

Leih- und Überbrückungsgeräte, 
 Um- und Eintausch

Verschleißsanierungen, Umbauten
 und Reparaturen 

Vor-Ort Beratung und Reparatur

Firmensitz und Fertigungsstätte der Winkelbauer GmbH in Anger/Steiermark. 
Auf 10.000 m² Produktionsfläche werden aus jährlich über 3000 to Stahl bei 
uns hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen bis über 100 to Einsatzge-
wicht entwickelt und angefertigt. Die Kompetenz als größter österreichischer 
Hardox-Verarbeiter und als Hardox Wearparts Partner machen uns auch zum 
leistungsfähigen Partner für  hochwertige Verschleißteile in Blechstärken ab 
1 mm bis 150 mm.

Von der Konstruktion bis hin zum fertig lackierten Teil werden alle Ferti-
gungsschritte in unserem Werk  ausgeführt. Ein moderner Maschinenpark 
und bestens ausgebildete Fachkräfte sorgen sowohl bei Neuanfertigung 
als auch bei Reparaturen und Verschleißsanierungen für beste Qualität und 
nachhaltige Lösungen aus härtestem Stahl.

Auch bei Reparaturen bis 10 to Stückgewicht legen wir dieselben 
Maßstäbe an wie bei Neuausrüstungen. Wir beraten bei Umbauten von 
kompletten Baumaschinen, Reparaturen von Fremdprodukten oder bei 
der Regeneration einer Winkelbauer Ausrüstung. 

100 begeisterte Mitarbeiter, 70 Jahre Erfahrung mit Stahl- und 
Maschinenbau, ein moderner Maschinenpark und beste Werkstoffe – 
das beste Rezept um Ihre Ausrüstung rasch und termingerecht wieder 
einsatzbereit zu haben.

Wenn sich Ihre Ausrüstung bei uns eine kurze Auszeit gönnen darf, um 
regeneriert zu werden, bieten wir Ihnen für viele gängige Bauma-
schinen gerne auch Leih- und Überbrückungsgeräte an. Bei Bedarf 
tauschen wir auch eine bestehende Ausrüstung gegen eine generalsa-
nierte oder neue Ausrüstung ein. Folgende Ausrüstungen haben wir für 
Sie auf Lager – fragen Sie Ihren zuständigen Außendienstmitarbeiter 
oder unseren Innendienst, wir planen das Leihgerät und die erforderli-
chen Transporte. 

Baggeranbaugeräte von 1 to bis 48 to 
zu gängigen Schnellwechselsystemen von (BMT, Engel, Geel, Lehnhoff, 
Martin, VOLVO, Wimmer,  Winkelbauer, VTN u.v.m) 
Schnellwechsler, verschiedene Tieflöffel, Böschungslöffel, Reißzähne, 
Hydraulikhämmer, Umschlaggreifer, Abbruch- und Recyclinggeräte

Radladerschaufeln von 5 to bis 35 to 
zu VOLVO oder CAT-IT kompatiblen Schnellwechslern oder zu fix 
verbolzten Geräten, z.B. passend zu CAT950-962, CAT966-972, 
Liebherr L542-556, L564-L580, VOLVO L150-L180 und andere. 
Standardschaufeln, Felsschaufeln, Leichtgut- und Schneeschau-
feln, Schaufeln mit Niederhalter/Greifer, Hochkippschaufeln, 
Seitenkippschaufeln

Wenn es mal besonders rasch gehen muss, oder Ihre Ausrüstung oder 
Anlage zu groß ist um transportiert zu werden, kommen wir auch gern zu 
Ihnen. Unsere Anwendungstechniker entwickeln mit Ihnen gemeinsam ein 
optimales Konzept für eine Sanierung oder Reparatur und beraten Sie fair ob 
sich einen Regeneration rechnet, oder ein Austausch wirtschaftlicher ist. Bei 
Bedarf werden vor Ort Maße genommen, Zeichnungen erstellt, Teile angefer-
tigt und wieder eingebaut. Wir sind Ihr Hardox Wearparts Partner - nutzen Sie 
den Vor-Ort Vorteil!
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  Mit System
gegen Verschleiß
In ganz Skandinavien ist das vorherrschende Gesteinsmaterial härtester Granit in verschiedensten Ausprägungen. Kein 
Wunder also, dass bereits vor Jahrhunderten harte und verlässliche Werkzeuge aus Stahl in Schweden eine Grund-
voraussetzung für effi ziente Arbeit im Bergbau waren. So entstand auch der Bofors-Konzern, der mit ersten, patentierten 
Zahnsystemen die Branche prägte.
combi wear parts ging aus der ehemaligen Bofors AB hervor. Jahrhundertelange Tradition und ein enormer Erfahrungs-
schatz bei Werkzeugen für die Gewinnungsindustrie sowie eine der modernsten Gießereien der Welt, garantieren erst-
klassige Qualität.
Die bewährten und innovativen Zahnsysteme C-Lock, ProClaws® und C-Rex sind das System gegen Verschleiß!

  Volles
 Programm
Was haben Uhu, Flex und Hardox® gemeinsam? Für den jeweiligen Bereich sind diese Marken
das Synonym dessen, was sie verkörpern. Für uns alle ist nahezu jeder Klebstoff Uhu und jeder
Winkelschleifer wird landläufi g als Flex bezeichnet.
Hardox® ist keine Typenbezeichnung für Verschleißblech und Hardox® ist auch nicht nur ein
Synonym für Verschleißblech: Hardox® ist das Verschleißblech!
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1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 
9 / 10 / 12 / 15 / 16 / 18 / 20 / 
22 / 25 / 30 / 32 / 35 / 37 / 40 / 
45 / 50 / 60 / 70 / 75 / 80 / 90 / 
100 / 140

 

Was macht Hardox so besonders? 
1974 schaffte es der schwedische Stahlhersteller SSAB, ein
Verschleißblech zu entwickeln, welches trotz der Härte gut zu
schweißen und dennoch zu biegen war! Viele weitere Innovationen
folgten, der Vorsprung ist bis heute geblieben: Hardox®-Bleche
wurden härter, zäher und noch besser schweißbar, zugleich
wurden Hardox®-Bleche aber auch dünner und dicker. Zusätzlich 
gibt es auch Hardox®-Rundstangen und Rohre sowie Duroxite® 
Verbundblech und Hardox®-Bimetall.

  Volles Programm, die Entwicklung geht
  weiter, doch der Vorsprung bleibt!

168,3              219,1          193,7

Hardox®-Rund-Stangen
in mm:

20 / 25 / 30 / 35 / 40 / 45  
50 / 55 / 60 / 65 / 70 / 80
85 / 90 / 100 / 105
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C-Rex R23C-Rex R23 8,4-14,48,4-14,48,4-14,48,4-14,4 24-35 40-5240-52 184 331 7

C-Rex R29C-Rex R29 11,4-19,211,4-19,2 35-45 50-65 233 419 7

ProClaws W20ProClaws W20 21,4-25,021,4-25,0 35-60 60-70 326326 408 3

ProClaws W25ProClaws W25 28,0-33,5 50-8050-80 70-80 412412 736 4
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Qualitäten

Hardox® Tuf
400
450
500
500 Tuf
600
Duroxite® 100
Toolox® 33
Toolox® 44
Strenx® 700

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /Hardox® Tuf

Winkelbauer-Lager

 Verbundblech
 Hardox®-Rund-Stangen
 Hardox®-Rohre
 Hardox®-Bimetall

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /
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Nachhaltige Lösungen.
Härtester Stahl.
Seit 1945.

Seit 1945 hat sich die einstmalige Schmiede zu einem der 
führenden Unternehmen in Mitteleuropa entwickelt, wenn es 
um hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen oder um 
die Bearbeitung hochverschleißfester Stähle geht. 
Am Fertigungsstandort Anger in der Steiermark verarbeiten 
über 100 Mitarbeiter auf 10.000 m² Produktionsfl äche jähr-
lich über 4.000 Tonnen Hardox®. Als größter österreichischer
Hardox®-Verarbeiter sind wir nicht nur leistungsfähiger
Partner für hochwertige Verschleißteile, auch bei Ausrüst-
ungen für Baumaschinen bis 150 Tonnen nehmen wir eine 
führende Position ein und statten Baumaschinenhändler und 
Endkunden mit Bagger- und Radladerausrüstungen aus.
Hochwertige Reparaturen, Verschleißsanierungen und Sonder-
lösungen sorgen dafür, dass es bei unseren Partnern
rund läuft. 

Mit einem zentral gelegenen Handels- und Servicestandort
in der Schweiz bietet Winkelbauer auch für den qualitäts-
bewussten Schweizer Markt nachhaltige Lösungen aus
härtestem Stahl.

 Baumaschinenausrüstung
 Nachhaltige Lösungen mit eigenen
 Patenten und eigenen Marken

 Wear Parts
 Härtester Stahl –
 mit System gegen Verschleiß

 Komponentenfertigung
 Fertigungstiefe und modernster
 Maschinenpark

 Ideenschmiede
 Innovation seit Generationen

   HAUPTSITZ, ENTWICKLUNG & PRODUKTION
  WINKELBAUER GMBH

Viertelfeistritz 64 \ 8184 Anger \ Austria

Tel. +43 3175 7110-0 \ offi ce@winkelbauer.com

www.winkelbauer.com

   HANDELS- & SERVICESTANDORT
  WINKELBAUER SCHWEIZ AG

Spicherweg 4 \ 6060 Ramersberg \ Switzerland

Tel. +41 79 885 74 77 \ info@winkelbauer.ch

www.winkelbauer.ch
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 GPS 47°14‘52.67“N, 15°42‘1.99“E

Baumasch inenaus rüs tung Wear  Pa r t s Komponen ten fe r t i gung Ideenschmiede

Qualität 
aus Österreich

Qualitätsarbeit

Leih- und Überbrückungsgeräte, 
 Um- und Eintausch

Verschleißsanierungen, Umbauten
 und Reparaturen 

Vor-Ort Beratung und Reparatur

Firmensitz und Fertigungsstätte der Winkelbauer GmbH in Anger/Steiermark. 
Auf 10.000 m² Produktionsfläche werden aus jährlich über 3000 to Stahl bei 
uns hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen bis über 100 to Einsatzge-
wicht entwickelt und angefertigt. Die Kompetenz als größter österreichischer 
Hardox-Verarbeiter und als Hardox Wearparts Partner machen uns auch zum 
leistungsfähigen Partner für  hochwertige Verschleißteile in Blechstärken ab 
1 mm bis 150 mm.

Von der Konstruktion bis hin zum fertig lackierten Teil werden alle Ferti-
gungsschritte in unserem Werk  ausgeführt. Ein moderner Maschinenpark 
und bestens ausgebildete Fachkräfte sorgen sowohl bei Neuanfertigung 
als auch bei Reparaturen und Verschleißsanierungen für beste Qualität und 
nachhaltige Lösungen aus härtestem Stahl.

Auch bei Reparaturen bis 10 to Stückgewicht legen wir dieselben 
Maßstäbe an wie bei Neuausrüstungen. Wir beraten bei Umbauten von 
kompletten Baumaschinen, Reparaturen von Fremdprodukten oder bei 
der Regeneration einer Winkelbauer Ausrüstung. 

100 begeisterte Mitarbeiter, 70 Jahre Erfahrung mit Stahl- und 
Maschinenbau, ein moderner Maschinenpark und beste Werkstoffe – 
das beste Rezept um Ihre Ausrüstung rasch und termingerecht wieder 
einsatzbereit zu haben.

Wenn sich Ihre Ausrüstung bei uns eine kurze Auszeit gönnen darf, um 
regeneriert zu werden, bieten wir Ihnen für viele gängige Bauma-
schinen gerne auch Leih- und Überbrückungsgeräte an. Bei Bedarf 
tauschen wir auch eine bestehende Ausrüstung gegen eine generalsa-
nierte oder neue Ausrüstung ein. Folgende Ausrüstungen haben wir für 
Sie auf Lager – fragen Sie Ihren zuständigen Außendienstmitarbeiter 
oder unseren Innendienst, wir planen das Leihgerät und die erforderli-
chen Transporte. 

Baggeranbaugeräte von 1 to bis 48 to 
zu gängigen Schnellwechselsystemen von (BMT, Engel, Geel, Lehnhoff, 
Martin, VOLVO, Wimmer,  Winkelbauer, VTN u.v.m) 
Schnellwechsler, verschiedene Tieflöffel, Böschungslöffel, Reißzähne, 
Hydraulikhämmer, Umschlaggreifer, Abbruch- und Recyclinggeräte

Radladerschaufeln von 5 to bis 35 to 
zu VOLVO oder CAT-IT kompatiblen Schnellwechslern oder zu fix 
verbolzten Geräten, z.B. passend zu CAT950-962, CAT966-972, 
Liebherr L542-556, L564-L580, VOLVO L150-L180 und andere. 
Standardschaufeln, Felsschaufeln, Leichtgut- und Schneeschau-
feln, Schaufeln mit Niederhalter/Greifer, Hochkippschaufeln, 
Seitenkippschaufeln

Wenn es mal besonders rasch gehen muss, oder Ihre Ausrüstung oder 
Anlage zu groß ist um transportiert zu werden, kommen wir auch gern zu 
Ihnen. Unsere Anwendungstechniker entwickeln mit Ihnen gemeinsam ein 
optimales Konzept für eine Sanierung oder Reparatur und beraten Sie fair ob 
sich einen Regeneration rechnet, oder ein Austausch wirtschaftlicher ist. Bei 
Bedarf werden vor Ort Maße genommen, Zeichnungen erstellt, Teile angefer-
tigt und wieder eingebaut. Wir sind Ihr Hardox Wearparts Partner - nutzen Sie 
den Vor-Ort Vorteil!

Baumasch inenaus rüs tung Wear  Pa r t s Komponen ten fe r t i gung Ideenschmiede

QUALITÄT AUS
ÖSTERREICH

Wear Parts

Ideenschmiede

Komponentenfertigung

Baumaschinenausrüstung

Nachhaltige Lösungen | Härtester Stahl 

Bau masc h in e n au s r ü s t u n g We ar  Pa r t s K o mp o n e n t e n f e r t i g u n g Id e e n sc h mie d e

Service und Reparatur

Löffel vorher

Löffel nachher GPS 47°14‘52.67“N, 15°42‘1.99“E
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  Mit System
gegen Verschleiß
In ganz Skandinavien ist das vorherrschende Gesteinsmaterial härtester Granit in verschiedensten Ausprägungen. Kein 
Wunder also, dass bereits vor Jahrhunderten harte und verlässliche Werkzeuge aus Stahl in Schweden eine Grund-
voraussetzung für effi ziente Arbeit im Bergbau waren. So entstand auch der Bofors-Konzern, der mit ersten, patentierten 
Zahnsystemen die Branche prägte.
combi wear parts ging aus der ehemaligen Bofors AB hervor. Jahrhundertelange Tradition und ein enormer Erfahrungs-
schatz bei Werkzeugen für die Gewinnungsindustrie sowie eine der modernsten Gießereien der Welt, garantieren erst-
klassige Qualität.
Die bewährten und innovativen Zahnsysteme C-Lock, ProClaws® und C-Rex sind das System gegen Verschleiß!

  Volles
 Programm
Was haben Uhu, Flex und Hardox® gemeinsam? Für den jeweiligen Bereich sind diese Marken
das Synonym dessen, was sie verkörpern. Für uns alle ist nahezu jeder Klebstoff Uhu und jeder
Winkelschleifer wird landläufi g als Flex bezeichnet.
Hardox® ist keine Typenbezeichnung für Verschleißblech und Hardox® ist auch nicht nur ein
Synonym für Verschleißblech: Hardox® ist das Verschleißblech!

winkelbauer.com 

WEAR PARTS

Nachhaltige Lösungen.
Härtester Stahl.
Seit 1945.
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Hardox®-Rohre:
Wandstärken
jeweils 3, 4, 5 und 6 mm
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13 Hardox Bleche in mm:

1 / 1,5 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 
9 / 10 / 12 / 15 / 16 / 18 / 20 / 
22 / 25 / 30 / 32 / 35 / 37 / 40 / 
45 / 50 / 60 / 70 / 75 / 80 / 90 / 
100 / 140

 

Was macht Hardox so besonders? 
1974 schaffte es der schwedische Stahlhersteller SSAB, ein
Verschleißblech zu entwickeln, welches trotz der Härte gut zu
schweißen und dennoch zu biegen war! Viele weitere Innovationen
folgten, der Vorsprung ist bis heute geblieben: Hardox®-Bleche
wurden härter, zäher und noch besser schweißbar, zugleich
wurden Hardox®-Bleche aber auch dünner und dicker. Zusätzlich 
gibt es auch Hardox®-Rundstangen und Rohre sowie Duroxite® 
Verbundblech und Hardox®-Bimetall.

  Volles Programm, die Entwicklung geht
  weiter, doch der Vorsprung bleibt!

168,3              219,1          193,7

Hardox®-Rund-Stangen
in mm:

20 / 25 / 30 / 35 / 40 / 45  
50 / 55 / 60 / 65 / 70 / 80
85 / 90 / 100 / 105
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C miniC miniC miniC mini 0,60,6 < 4 15-2015-20 22 32 22

C 0 1,8 6-106-10 20-25 454545 63 2

C-Rex R10C-Rex R10C-Rex R10C-Rex R10C-Rex R10 2,7-3,5 10-14 20-30 88 158 3

C-Rex R14C-Rex R14C-Rex R14 4,3-7,34,3-7,34,3-7,34,3-7,3 14-17 30-4230-42 112 202 6

C-Rex R18C-Rex R18C-Rex R18 5,8-105,8-105,8-105,8-10 17-25 30-4730-4730-4730-4730-47 147 265 7

C-Rex R23C-Rex R23 8,4-14,48,4-14,48,4-14,48,4-14,4 24-35 40-5240-52 184 331 7

C-Rex R29C-Rex R29 11,4-19,211,4-19,2 35-45 50-65 233 419 7

ProClaws W20ProClaws W20 21,4-25,021,4-25,0 35-60 60-70 326326 408 3

ProClaws W25ProClaws W25 28,0-33,5 50-8050-80 70-80 412412 736 4

ProClaws W30ProClaws W30ProClaws W30 47,3-54,5 70-12070-120 75-100 506506 904 3
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Qualitäten

Hardox® Tuf
400
450
500
500 Tuf
600
Duroxite® 100
Toolox® 33
Toolox® 44
Strenx® 700

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /Hardox® Tuf

Winkelbauer-Lager

 Verbundblech
 Hardox®-Rund-Stangen
 Hardox®-Rohre
 Hardox®-Bimetall

Blechstärken 
in mm

1 / 1,5 / 2 / 3 /
4 / 5 / 6 / 7 /
8 / 9 / 10 / 12 / 
15 / 16 / 18 / 
20 / 22 / 25 / 
30 / 32 / 35 / 
37 / 40 / 45 / 
50 / 60 / 70 /
75 / 80 / 90 / 
100 / 140

1 / 1,5 / 2 / 3 /
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Hardox® HiTuf 310-370 850-950 900-980 16 95 / -40 450 +++ +++ 40-130 80

Hardox® HiTemp 375-425 1100 1300 10 60 / -40 500 +++ +++ 4,7-51 k

Hardox® 400 370-430 1000 1250 10 45 / -40 250 +++ +++ 4-160 4-100

Hardox® 450 425-475 1300 1400-1600 3 zu dünn 200 +++ +++ 0,7-2,1 1 / 1,5 / 2

Hardox® 450 425-475 1200 1400 10 40 / -40 250 +++ +++ 3,2-120 3,2-100

Hardox® 500 Tuf 475-505 1300 1550 8 45 / -40 250 ++ ++ 3,8-25 6,4-15

Hardox® 500 450-540 1300 1550 8 30 / -40 250 ++ ++ 4-100 5-80

Hardox® 600 560-640 1650 2000 6 20 / -40 250 + + 6-65 10-50

Strenx® 700 250-280 650-700 780-930 14 27 / -40 580 +++ +++ 4-100 8-60

Toolox® 33 310 850 980 16 45 / -20 590 +++ ++ 5-130 k

Toolox® 44 450 1380 1450 13 19 / -20 590 +++ + 5-130 40
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Technische Angaben ohne Gewähr.+
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Prallplatte Hardox® 400, 100 mm Hardox®-Trapez- & Sonderschneiden Mitnehmer Holzindustrie Hardox® 500 Vor-Ort-Verschleißberatung

Siebblech mit schrägen Löchern Einlauftrichter Hardox® 500, 30 mm TBM-Räumerblech Hardox® 500 Zyklone für Zementindustrie

2002 hat SSAB das Hardox®-Wear-Parts-Netzwerk gegründet 
und so die beste Anlaufstelle für Verschleißprodukte und Ver-
schleißservice geschaffen. 
Wir sind Hardox®-Wear-Parts-Partner der ersten Stunde und 
weltweit einer der größten Verarbeiter in diesem Netzwerk. 
Jährlich verarbeiten wir über 2.500 Tonnen Hardox® in ver-
schiedensten Härtegraden und Qualitäten. Durch ständigen 
engen Kontakt mit SSAB entwickeln wir uns permanent weiter 
und können auch härteste Hardox®-Qualitäten fachgerecht 
verarbeiten. Unsere Anwendungstechniker sind mit Ihnen dort, 
wo der Verschleiß entsteht und analysieren Einsatz, Material 
und das aktuelle Verschleißbild. So können wir exakt auf Ihre 
Anforderungen abgestimmt die wirtschaftlichste Lösung für 
Ihre Anforderung entwickeln.

Zwischensegment
anschweißbar
Idealer Shroud passend für Bagger von
30 bis 60 Tonnen. Schützt die Unterseite
und Einlauffase der Schneide effi zient und
kostengünstig.

Zwischensegment
anschweißbar
Robuste Shrouds passend für Bagger oder
Lader. Werden auf die richtige Länge zuge-
schnitten und gewährleisten beidseitigen
Schutz des Grundmessers.

Zwischensegment
schraubbar
Dieser Lader-Shroud wird zwischen zwei-
schenkeligen Zahnadaptern angeschraubt
und schützt nicht nur die Unterseite, sondern
auch die Fase der Schneide.

Mechanischer
Schneidenschutz
Optimal für Maschinen in Gewinnung und
Mining. Hochwertiger Schutz der Grund-
schneide verringert Stehzeiten und vermeidet 
hohe Kosten durch aufwändige Sanierungen.

Side Shrouds
ermöglichen es auch, die Seitenschneiden mit
einfach zu wechselnden Teilen zu schützen.
Besonders bei Einsätzen mit hoher Ab-
rasion verringert das die Instandhaltungs-
kosten und verlängert die Wartungsintervalle.

Heel Shrouds
verstärken die Löffelkanten im Bodenbereich
und schützen diesen Bereich vor Verschleiß.
Heel Shrouds aus vergütetem Stahlguss sind
einfach zu ersetzen und sorgen so für lange
Lebensdauer Ihrer Ausrüstung.

Bimetall
sind hochverschleißfeste Elemente zum
Schutz  Ihrer Ausrüstungen und Anlagen. 
Durch ein spezielles Verfahren wird die
Verschleißschicht auf ein Trägermaterial 
aufgebracht.

Kiruna Ecken
sind gegossene Ecken, die sich mit Halb-
pfeilprofilen bestens ergänzen. Die über-
ragende Stahlqualität sorgt für lange 
Lebensdauer und so für geringe Instand-
haltungskosten.

Auskleidungsplatten Hardox® 500 Rutschenauskleidung Duroxite® Distanzscheiben aus Hardox® 450, 
ab 1 mm

Messer aus Hardox® 600

…verdient die perfekte Verarbeitung. 
Als Hardox®-in-my-Body-zertifi zierter Betrieb wissen wir, worauf es in der Hardox®-Verarbeitung ankommt. Stets
haben wir über 500 Tonnen Hardox® in 6 Qualitäten zwischen 1 und 140 mm Blechstärke lagernd. Unser Maschinen-
park ist konsequent auf die Verarbeitung härtester Stähle ausgelegt, auch hier überlassen wir nichts dem Zufall und
haben alle Verarbeitungsschritte im Haus. Ihre Komponenten aus Hardox® sind daher bei uns gut aufgehoben!

 Der beste
Verschleißstahl… 
I

COMBI®PARTS ist das seit langer Zeit bewährte
und etablierte System, das ebenfalls extrem 
niedrige Aufbauhöhe und perfekten Materialfl uss 
bietet.

combi wear parts unterscheidet sich von an-
deren Systemen nicht nur durch wirtschaftliche 
und technische Aspekte, sondern auch in der 
sicheren und nachhaltigen Teileversorgung. Für 
hohe Verfügbarkeit in Österreich sorgen wir als 
österreichischer Generalimporteur bereits seit 
2002 mit einem Lager von über 80 Tonnen.

Verschleißservice

PROCLAWS® wurde für den Einsatz in Gewinnung und Mining entwickelt und überzeugt durch 
Robustheit und Wirtschaftlichkeit. Hohe Adaptergewichte bringen höchste Sicherheit gegen Bruch 
und Verschleiß. Die mechanische, vertikale Sicherung bringt festen Halt und ermöglicht einen
einfachen Zahnwechsel, auch wenn Shrouds als Schneidenschutz verwendet werden.

Lange Standzeit durch robusten 
und zuverlässigen Adapter Reduzierte Kosten durch wieder-

verwendbaren Sicherungsstift

Benutzerfreundlich durch im
Zahn integrierten Sicherungsring

Gutes Eindringen durch
selbstschärfendes Profi l

Niedrige Kosten und lange
Standzeit durch hohen Verschleißanteil

Verringerter Kraftstoffverbrauch durch
optimales Eindringen mit niedrigem Profi l

Einfache Handhabung und Sicherheit gegen
Zahnverlust durch vertikale Sicherung.
Perfekte Passform durch hohe Sicherungskraft

Hohe Sicherheit gegen Bruch 
durch gerundete Kontaktfl ächen

Lange Adapterlebensdauer durch
optimales Design der Anschlaggeometrie

Reduzierter Kraftstoffverbrauch 
durch stromlinienförmiges Design 
und selbstschärfendes Profi l

Gutes Eindringvermögen 
durch niedriges Profi l

Höchster Verschleißwiderstand und Bruchsicherheit sind wesentliche Faktoren für ein Zahnsystem. Exakte Kupplungsgeometrie sorgt 
für geringen Innenverschleiß und hat so erheblichen Einfl uss auf die Lebensdauer des Adapters. Eine fl ache Kontur sorgt für gutes Ein-
dringen und sauberen Materialfl uss. 
Alle Verschleißteil-Systeme von combi wear parts vereinen diese Eigenschaften: 

C-REX ist die jüngste Innovation und seit 2016 mit großem Erfolg im Einsatz. Für Hydraulikbagger 
stehen fünf Größen für Baggereinsatzgewichte von 10-40 Tonnen zur Verfügung, für Radlader 
sechs Größen von 10-55 Tonnen. Die enorme Genauigkeit und Qualität des Gusses sorgen auch 
hier für perfekte Kupplungsgeometrie. Flache und dennoch außergewöhnlich robuste Adapter brin-
gen guten Materialfl uss und Bruchsicherheit. C-REX überzeugt durch hammerlosen Zahnwechsel 
mit einer wiederverwendbaren Sicherung!

Mit System
gegen Verschleiß...
...auch bei Regenerationen

Duroxit®-Auskleidung

C-Rex-Bezahnung

Schneide Hardox® 500

Bimetall-Verschleißschutz



Hardox® HiTuf 310-370 850-950 900-980 16 95 / -40 450 +++ +++ 40-130 80

Hardox® HiTemp 375-425 1100 1300 10 60 / -40 500 +++ +++ 4,7-51 k

Hardox® 400 370-430 1000 1250 10 45 / -40 250 +++ +++ 4-160 4-100

Hardox® 450 425-475 1300 1400-1600 3 zu dünn 200 +++ +++ 0,7-2,1 1 / 1,5 / 2

Hardox® 450 425-475 1200 1400 10 40 / -40 250 +++ +++ 3,2-120 3,2-100

Hardox® 500 Tuf 475-505 1300 1550 8 45 / -40 250 ++ ++ 3,8-25 6,4-15

Hardox® 500 450-540 1300 1550 8 30 / -40 250 ++ ++ 4-100 5-80

Hardox® 600 560-640 1650 2000 6 20 / -40 250 + + 6-65 10-50

Strenx® 700 250-280 650-700 780-930 14 27 / -40 580 +++ +++ 4-100 8-60

Toolox® 33 310 850 980 16 45 / -20 590 +++ ++ 5-130 k

Toolox® 44 450 1380 1450 13 19 / -20 590 +++ + 5-130 40
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Technische Angaben ohne Gewähr.+
+

+
  s

eh
r 

gu
t  

\ 
 +

+
  g

ut
  \

  +
  b

ed
in

gt
  \

  k
  k

ur
zf

ris
tig

Prallplatte Hardox® 400, 100 mm Hardox®-Trapez- & Sonderschneiden Mitnehmer Holzindustrie Hardox® 500 Vor-Ort-Verschleißberatung

Siebblech mit schrägen Löchern Einlauftrichter Hardox® 500, 30 mm TBM-Räumerblech Hardox® 500 Zyklone für Zementindustrie

2002 hat SSAB das Hardox®-Wear-Parts-Netzwerk gegründet 
und so die beste Anlaufstelle für Verschleißprodukte und Ver-
schleißservice geschaffen. 
Wir sind Hardox®-Wear-Parts-Partner der ersten Stunde und 
weltweit einer der größten Verarbeiter in diesem Netzwerk. 
Jährlich verarbeiten wir über 2.500 Tonnen Hardox® in ver-
schiedensten Härtegraden und Qualitäten. Durch ständigen 
engen Kontakt mit SSAB entwickeln wir uns permanent weiter 
und können auch härteste Hardox®-Qualitäten fachgerecht 
verarbeiten. Unsere Anwendungstechniker sind mit Ihnen dort, 
wo der Verschleiß entsteht und analysieren Einsatz, Material 
und das aktuelle Verschleißbild. So können wir exakt auf Ihre 
Anforderungen abgestimmt die wirtschaftlichste Lösung für 
Ihre Anforderung entwickeln.

Zwischensegment
anschweißbar
Idealer Shroud passend für Bagger von
30 bis 60 Tonnen. Schützt die Unterseite
und Einlauffase der Schneide effi zient und
kostengünstig.

Zwischensegment
anschweißbar
Robuste Shrouds passend für Bagger oder
Lader. Werden auf die richtige Länge zuge-
schnitten und gewährleisten beidseitigen
Schutz des Grundmessers.

Zwischensegment
schraubbar
Dieser Lader-Shroud wird zwischen zwei-
schenkeligen Zahnadaptern angeschraubt
und schützt nicht nur die Unterseite, sondern
auch die Fase der Schneide.

Mechanischer
Schneidenschutz
Optimal für Maschinen in Gewinnung und
Mining. Hochwertiger Schutz der Grund-
schneide verringert Stehzeiten und vermeidet 
hohe Kosten durch aufwändige Sanierungen.

Side Shrouds
ermöglichen es auch, die Seitenschneiden mit
einfach zu wechselnden Teilen zu schützen.
Besonders bei Einsätzen mit hoher Ab-
rasion verringert das die Instandhaltungs-
kosten und verlängert die Wartungsintervalle.

Heel Shrouds
verstärken die Löffelkanten im Bodenbereich
und schützen diesen Bereich vor Verschleiß.
Heel Shrouds aus vergütetem Stahlguss sind
einfach zu ersetzen und sorgen so für lange
Lebensdauer Ihrer Ausrüstung.

Bimetall
sind hochverschleißfeste Elemente zum
Schutz  Ihrer Ausrüstungen und Anlagen. 
Durch ein spezielles Verfahren wird die
Verschleißschicht auf ein Trägermaterial 
aufgebracht.

Kiruna Ecken
sind gegossene Ecken, die sich mit Halb-
pfeilprofilen bestens ergänzen. Die über-
ragende Stahlqualität sorgt für lange 
Lebensdauer und so für geringe Instand-
haltungskosten.

Auskleidungsplatten Hardox® 500 Rutschenauskleidung Duroxite® Distanzscheiben aus Hardox® 450, 
ab 1 mm

Messer aus Hardox® 600

…verdient die perfekte Verarbeitung. 
Als Hardox®-in-my-Body-zertifi zierter Betrieb wissen wir, worauf es in der Hardox®-Verarbeitung ankommt. Stets
haben wir über 500 Tonnen Hardox® in 6 Qualitäten zwischen 1 und 140 mm Blechstärke lagernd. Unser Maschinen-
park ist konsequent auf die Verarbeitung härtester Stähle ausgelegt, auch hier überlassen wir nichts dem Zufall und
haben alle Verarbeitungsschritte im Haus. Ihre Komponenten aus Hardox® sind daher bei uns gut aufgehoben!

 Der beste
Verschleißstahl… 
I

COMBI®PARTS ist das seit langer Zeit bewährte
und etablierte System, das ebenfalls extrem 
niedrige Aufbauhöhe und perfekten Materialfl uss 
bietet.

combi wear parts unterscheidet sich von an-
deren Systemen nicht nur durch wirtschaftliche 
und technische Aspekte, sondern auch in der 
sicheren und nachhaltigen Teileversorgung. Für 
hohe Verfügbarkeit in Österreich sorgen wir als 
österreichischer Generalimporteur bereits seit 
2002 mit einem Lager von über 80 Tonnen.

Verschleißservice

PROCLAWS® wurde für den Einsatz in Gewinnung und Mining entwickelt und überzeugt durch 
Robustheit und Wirtschaftlichkeit. Hohe Adaptergewichte bringen höchste Sicherheit gegen Bruch 
und Verschleiß. Die mechanische, vertikale Sicherung bringt festen Halt und ermöglicht einen
einfachen Zahnwechsel, auch wenn Shrouds als Schneidenschutz verwendet werden.

Lange Standzeit durch robusten 
und zuverlässigen Adapter Reduzierte Kosten durch wieder-

verwendbaren Sicherungsstift

Benutzerfreundlich durch im
Zahn integrierten Sicherungsring

Gutes Eindringen durch
selbstschärfendes Profi l

Niedrige Kosten und lange
Standzeit durch hohen Verschleißanteil

Verringerter Kraftstoffverbrauch durch
optimales Eindringen mit niedrigem Profi l

Einfache Handhabung und Sicherheit gegen
Zahnverlust durch vertikale Sicherung.
Perfekte Passform durch hohe Sicherungskraft

Hohe Sicherheit gegen Bruch 
durch gerundete Kontaktfl ächen

Lange Adapterlebensdauer durch
optimales Design der Anschlaggeometrie

Reduzierter Kraftstoffverbrauch 
durch stromlinienförmiges Design 
und selbstschärfendes Profi l

Gutes Eindringvermögen 
durch niedriges Profi l

Höchster Verschleißwiderstand und Bruchsicherheit sind wesentliche Faktoren für ein Zahnsystem. Exakte Kupplungsgeometrie sorgt 
für geringen Innenverschleiß und hat so erheblichen Einfl uss auf die Lebensdauer des Adapters. Eine fl ache Kontur sorgt für gutes Ein-
dringen und sauberen Materialfl uss. 
Alle Verschleißteil-Systeme von combi wear parts vereinen diese Eigenschaften: 

C-REX ist die jüngste Innovation und seit 2016 mit großem Erfolg im Einsatz. Für Hydraulikbagger 
stehen fünf Größen für Baggereinsatzgewichte von 10-40 Tonnen zur Verfügung, für Radlader 
sechs Größen von 10-55 Tonnen. Die enorme Genauigkeit und Qualität des Gusses sorgen auch 
hier für perfekte Kupplungsgeometrie. Flache und dennoch außergewöhnlich robuste Adapter brin-
gen guten Materialfl uss und Bruchsicherheit. C-REX überzeugt durch hammerlosen Zahnwechsel 
mit einer wiederverwendbaren Sicherung!

Mit System
gegen Verschleiß...
...auch bei Regenerationen

Duroxit®-Auskleidung

C-Rex-Bezahnung

Schneide Hardox® 500

Bimetall-Verschleißschutz



Hardox® HiTuf 310-370 850-950 900-980 16 95 / -40 450 +++ +++ 40-130 80

Hardox® HiTemp 375-425 1100 1300 10 60 / -40 500 +++ +++ 4,7-51 k

Hardox® 400 370-430 1000 1250 10 45 / -40 250 +++ +++ 4-160 4-100

Hardox® 450 425-475 1300 1400-1600 3 zu dünn 200 +++ +++ 0,7-2,1 1 / 1,5 / 2

Hardox® 450 425-475 1200 1400 10 40 / -40 250 +++ +++ 3,2-120 3,2-100

Hardox® 500 Tuf 475-505 1300 1550 8 45 / -40 250 ++ ++ 3,8-25 6,4-15

Hardox® 500 450-540 1300 1550 8 30 / -40 250 ++ ++ 4-100 5-80

Hardox® 600 560-640 1650 2000 6 20 / -40 250 + + 6-65 10-50

Strenx® 700 250-280 650-700 780-930 14 27 / -40 580 +++ +++ 4-100 8-60

Toolox® 33 310 850 980 16 45 / -20 590 +++ ++ 5-130 k

Toolox® 44 450 1380 1450 13 19 / -20 590 +++ + 5-130 40
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Siebblech mit schrägen Löchern Einlauftrichter Hardox® 500, 30 mm TBM-Räumerblech Hardox® 500 Zyklone für Zementindustrie

2002 hat SSAB das Hardox®-Wear-Parts-Netzwerk gegründet 
und so die beste Anlaufstelle für Verschleißprodukte und Ver-
schleißservice geschaffen. 
Wir sind Hardox®-Wear-Parts-Partner der ersten Stunde und 
weltweit einer der größten Verarbeiter in diesem Netzwerk. 
Jährlich verarbeiten wir über 2.500 Tonnen Hardox® in ver-
schiedensten Härtegraden und Qualitäten. Durch ständigen 
engen Kontakt mit SSAB entwickeln wir uns permanent weiter 
und können auch härteste Hardox®-Qualitäten fachgerecht 
verarbeiten. Unsere Anwendungstechniker sind mit Ihnen dort, 
wo der Verschleiß entsteht und analysieren Einsatz, Material 
und das aktuelle Verschleißbild. So können wir exakt auf Ihre 
Anforderungen abgestimmt die wirtschaftlichste Lösung für 
Ihre Anforderung entwickeln.

Zwischensegment
anschweißbar
Idealer Shroud passend für Bagger von
30 bis 60 Tonnen. Schützt die Unterseite
und Einlauffase der Schneide effi zient und
kostengünstig.

Zwischensegment
anschweißbar
Robuste Shrouds passend für Bagger oder
Lader. Werden auf die richtige Länge zuge-
schnitten und gewährleisten beidseitigen
Schutz des Grundmessers.

Zwischensegment
schraubbar
Dieser Lader-Shroud wird zwischen zwei-
schenkeligen Zahnadaptern angeschraubt
und schützt nicht nur die Unterseite, sondern
auch die Fase der Schneide.

Mechanischer
Schneidenschutz
Optimal für Maschinen in Gewinnung und
Mining. Hochwertiger Schutz der Grund-
schneide verringert Stehzeiten und vermeidet 
hohe Kosten durch aufwändige Sanierungen.

Side Shrouds
ermöglichen es auch, die Seitenschneiden mit
einfach zu wechselnden Teilen zu schützen.
Besonders bei Einsätzen mit hoher Ab-
rasion verringert das die Instandhaltungs-
kosten und verlängert die Wartungsintervalle.

Heel Shrouds
verstärken die Löffelkanten im Bodenbereich
und schützen diesen Bereich vor Verschleiß.
Heel Shrouds aus vergütetem Stahlguss sind
einfach zu ersetzen und sorgen so für lange
Lebensdauer Ihrer Ausrüstung.

Bimetall
sind hochverschleißfeste Elemente zum
Schutz  Ihrer Ausrüstungen und Anlagen. 
Durch ein spezielles Verfahren wird die
Verschleißschicht auf ein Trägermaterial 
aufgebracht.

Kiruna Ecken
sind gegossene Ecken, die sich mit Halb-
pfeilprofilen bestens ergänzen. Die über-
ragende Stahlqualität sorgt für lange 
Lebensdauer und so für geringe Instand-
haltungskosten.

Auskleidungsplatten Hardox® 500 Rutschenauskleidung Duroxite® Distanzscheiben aus Hardox® 450, 
ab 1 mm

Messer aus Hardox® 600

…verdient die perfekte Verarbeitung. 
Als Hardox®-in-my-Body-zertifi zierter Betrieb wissen wir, worauf es in der Hardox®-Verarbeitung ankommt. Stets
haben wir über 500 Tonnen Hardox® in 6 Qualitäten zwischen 1 und 140 mm Blechstärke lagernd. Unser Maschinen-
park ist konsequent auf die Verarbeitung härtester Stähle ausgelegt, auch hier überlassen wir nichts dem Zufall und
haben alle Verarbeitungsschritte im Haus. Ihre Komponenten aus Hardox® sind daher bei uns gut aufgehoben!

 Der beste
Verschleißstahl… 
I

COMBI®PARTS ist das seit langer Zeit bewährte
und etablierte System, das ebenfalls extrem 
niedrige Aufbauhöhe und perfekten Materialfl uss 
bietet.

combi wear parts unterscheidet sich von an-
deren Systemen nicht nur durch wirtschaftliche 
und technische Aspekte, sondern auch in der 
sicheren und nachhaltigen Teileversorgung. Für 
hohe Verfügbarkeit in Österreich sorgen wir als 
österreichischer Generalimporteur bereits seit 
2002 mit einem Lager von über 80 Tonnen.

Verschleißservice

PROCLAWS® wurde für den Einsatz in Gewinnung und Mining entwickelt und überzeugt durch 
Robustheit und Wirtschaftlichkeit. Hohe Adaptergewichte bringen höchste Sicherheit gegen Bruch 
und Verschleiß. Die mechanische, vertikale Sicherung bringt festen Halt und ermöglicht einen
einfachen Zahnwechsel, auch wenn Shrouds als Schneidenschutz verwendet werden.

Lange Standzeit durch robusten 
und zuverlässigen Adapter Reduzierte Kosten durch wieder-

verwendbaren Sicherungsstift

Benutzerfreundlich durch im
Zahn integrierten Sicherungsring

Gutes Eindringen durch
selbstschärfendes Profi l

Niedrige Kosten und lange
Standzeit durch hohen Verschleißanteil

Verringerter Kraftstoffverbrauch durch
optimales Eindringen mit niedrigem Profi l

Einfache Handhabung und Sicherheit gegen
Zahnverlust durch vertikale Sicherung.
Perfekte Passform durch hohe Sicherungskraft

Hohe Sicherheit gegen Bruch 
durch gerundete Kontaktfl ächen

Lange Adapterlebensdauer durch
optimales Design der Anschlaggeometrie

Reduzierter Kraftstoffverbrauch 
durch stromlinienförmiges Design 
und selbstschärfendes Profi l

Gutes Eindringvermögen 
durch niedriges Profi l

Höchster Verschleißwiderstand und Bruchsicherheit sind wesentliche Faktoren für ein Zahnsystem. Exakte Kupplungsgeometrie sorgt 
für geringen Innenverschleiß und hat so erheblichen Einfl uss auf die Lebensdauer des Adapters. Eine fl ache Kontur sorgt für gutes Ein-
dringen und sauberen Materialfl uss. 
Alle Verschleißteil-Systeme von combi wear parts vereinen diese Eigenschaften: 

C-REX ist die jüngste Innovation und seit 2016 mit großem Erfolg im Einsatz. Für Hydraulikbagger 
stehen fünf Größen für Baggereinsatzgewichte von 10-40 Tonnen zur Verfügung, für Radlader 
sechs Größen von 10-55 Tonnen. Die enorme Genauigkeit und Qualität des Gusses sorgen auch 
hier für perfekte Kupplungsgeometrie. Flache und dennoch außergewöhnlich robuste Adapter brin-
gen guten Materialfl uss und Bruchsicherheit. C-REX überzeugt durch hammerlosen Zahnwechsel 
mit einer wiederverwendbaren Sicherung!

Mit System
gegen Verschleiß...
...auch bei Regenerationen
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C-Rex-Bezahnung

Schneide Hardox® 500
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Hardox® HiTuf 310-370 850-950 900-980 16 95 / -40 450 +++ +++ 40-130 80

Hardox® HiTemp 375-425 1100 1300 10 60 / -40 500 +++ +++ 4,7-51 k

Hardox® 400 370-430 1000 1250 10 45 / -40 250 +++ +++ 4-160 4-100

Hardox® 450 425-475 1300 1400-1600 3 zu dünn 200 +++ +++ 0,7-2,1 1 / 1,5 / 2

Hardox® 450 425-475 1200 1400 10 40 / -40 250 +++ +++ 3,2-120 3,2-100

Hardox® 500 Tuf 475-505 1300 1550 8 45 / -40 250 ++ ++ 3,8-25 6,4-15

Hardox® 500 450-540 1300 1550 8 30 / -40 250 ++ ++ 4-100 5-80

Hardox® 600 560-640 1650 2000 6 20 / -40 250 + + 6-65 10-50

Strenx® 700 250-280 650-700 780-930 14 27 / -40 580 +++ +++ 4-100 8-60
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Siebblech mit schrägen Löchern Einlauftrichter Hardox® 500, 30 mm TBM-Räumerblech Hardox® 500 Zyklone für Zementindustrie

2002 hat SSAB das Hardox®-Wear-Parts-Netzwerk gegründet 
und so die beste Anlaufstelle für Verschleißprodukte und Ver-
schleißservice geschaffen. 
Wir sind Hardox®-Wear-Parts-Partner der ersten Stunde und 
weltweit einer der größten Verarbeiter in diesem Netzwerk. 
Jährlich verarbeiten wir über 2.500 Tonnen Hardox® in ver-
schiedensten Härtegraden und Qualitäten. Durch ständigen 
engen Kontakt mit SSAB entwickeln wir uns permanent weiter 
und können auch härteste Hardox®-Qualitäten fachgerecht 
verarbeiten. Unsere Anwendungstechniker sind mit Ihnen dort, 
wo der Verschleiß entsteht und analysieren Einsatz, Material 
und das aktuelle Verschleißbild. So können wir exakt auf Ihre 
Anforderungen abgestimmt die wirtschaftlichste Lösung für 
Ihre Anforderung entwickeln.

Zwischensegment
anschweißbar
Idealer Shroud passend für Bagger von
30 bis 60 Tonnen. Schützt die Unterseite
und Einlauffase der Schneide effi zient und
kostengünstig.

Zwischensegment
anschweißbar
Robuste Shrouds passend für Bagger oder
Lader. Werden auf die richtige Länge zuge-
schnitten und gewährleisten beidseitigen
Schutz des Grundmessers.

Zwischensegment
schraubbar
Dieser Lader-Shroud wird zwischen zwei-
schenkeligen Zahnadaptern angeschraubt
und schützt nicht nur die Unterseite, sondern
auch die Fase der Schneide.

Mechanischer
Schneidenschutz
Optimal für Maschinen in Gewinnung und
Mining. Hochwertiger Schutz der Grund-
schneide verringert Stehzeiten und vermeidet 
hohe Kosten durch aufwändige Sanierungen.

Side Shrouds
ermöglichen es auch, die Seitenschneiden mit
einfach zu wechselnden Teilen zu schützen.
Besonders bei Einsätzen mit hoher Ab-
rasion verringert das die Instandhaltungs-
kosten und verlängert die Wartungsintervalle.

Heel Shrouds
verstärken die Löffelkanten im Bodenbereich
und schützen diesen Bereich vor Verschleiß.
Heel Shrouds aus vergütetem Stahlguss sind
einfach zu ersetzen und sorgen so für lange
Lebensdauer Ihrer Ausrüstung.

Bimetall
sind hochverschleißfeste Elemente zum
Schutz  Ihrer Ausrüstungen und Anlagen. 
Durch ein spezielles Verfahren wird die
Verschleißschicht auf ein Trägermaterial 
aufgebracht.

Kiruna Ecken
sind gegossene Ecken, die sich mit Halb-
pfeilprofilen bestens ergänzen. Die über-
ragende Stahlqualität sorgt für lange 
Lebensdauer und so für geringe Instand-
haltungskosten.

Auskleidungsplatten Hardox® 500 Rutschenauskleidung Duroxite® Distanzscheiben aus Hardox® 450, 
ab 1 mm

Messer aus Hardox® 600

…verdient die perfekte Verarbeitung. 
Als Hardox®-in-my-Body-zertifi zierter Betrieb wissen wir, worauf es in der Hardox®-Verarbeitung ankommt. Stets
haben wir über 500 Tonnen Hardox® in 6 Qualitäten zwischen 1 und 140 mm Blechstärke lagernd. Unser Maschinen-
park ist konsequent auf die Verarbeitung härtester Stähle ausgelegt, auch hier überlassen wir nichts dem Zufall und
haben alle Verarbeitungsschritte im Haus. Ihre Komponenten aus Hardox® sind daher bei uns gut aufgehoben!

 Der beste
Verschleißstahl… 
I

COMBI®PARTS ist das seit langer Zeit bewährte
und etablierte System, das ebenfalls extrem 
niedrige Aufbauhöhe und perfekten Materialfl uss 
bietet.

combi wear parts unterscheidet sich von an-
deren Systemen nicht nur durch wirtschaftliche 
und technische Aspekte, sondern auch in der 
sicheren und nachhaltigen Teileversorgung. Für 
hohe Verfügbarkeit in Österreich sorgen wir als 
österreichischer Generalimporteur bereits seit 
2002 mit einem Lager von über 80 Tonnen.

Verschleißservice

PROCLAWS® wurde für den Einsatz in Gewinnung und Mining entwickelt und überzeugt durch 
Robustheit und Wirtschaftlichkeit. Hohe Adaptergewichte bringen höchste Sicherheit gegen Bruch 
und Verschleiß. Die mechanische, vertikale Sicherung bringt festen Halt und ermöglicht einen
einfachen Zahnwechsel, auch wenn Shrouds als Schneidenschutz verwendet werden.

Lange Standzeit durch robusten 
und zuverlässigen Adapter Reduzierte Kosten durch wieder-

verwendbaren Sicherungsstift

Benutzerfreundlich durch im
Zahn integrierten Sicherungsring

Gutes Eindringen durch
selbstschärfendes Profi l

Niedrige Kosten und lange
Standzeit durch hohen Verschleißanteil

Verringerter Kraftstoffverbrauch durch
optimales Eindringen mit niedrigem Profi l

Einfache Handhabung und Sicherheit gegen
Zahnverlust durch vertikale Sicherung.
Perfekte Passform durch hohe Sicherungskraft

Hohe Sicherheit gegen Bruch 
durch gerundete Kontaktfl ächen

Lange Adapterlebensdauer durch
optimales Design der Anschlaggeometrie

Reduzierter Kraftstoffverbrauch 
durch stromlinienförmiges Design 
und selbstschärfendes Profi l

Gutes Eindringvermögen 
durch niedriges Profi l

Höchster Verschleißwiderstand und Bruchsicherheit sind wesentliche Faktoren für ein Zahnsystem. Exakte Kupplungsgeometrie sorgt 
für geringen Innenverschleiß und hat so erheblichen Einfl uss auf die Lebensdauer des Adapters. Eine fl ache Kontur sorgt für gutes Ein-
dringen und sauberen Materialfl uss. 
Alle Verschleißteil-Systeme von combi wear parts vereinen diese Eigenschaften: 

C-REX ist die jüngste Innovation und seit 2016 mit großem Erfolg im Einsatz. Für Hydraulikbagger 
stehen fünf Größen für Baggereinsatzgewichte von 10-40 Tonnen zur Verfügung, für Radlader 
sechs Größen von 10-55 Tonnen. Die enorme Genauigkeit und Qualität des Gusses sorgen auch 
hier für perfekte Kupplungsgeometrie. Flache und dennoch außergewöhnlich robuste Adapter brin-
gen guten Materialfl uss und Bruchsicherheit. C-REX überzeugt durch hammerlosen Zahnwechsel 
mit einer wiederverwendbaren Sicherung!

Mit System
gegen Verschleiß...
...auch bei Regenerationen
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Schneide Hardox® 500
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Nachhaltige Lösungen.
Härtester Stahl.
Seit 1945.

Seit 1945 hat sich die einstmalige Schmiede zu einem der 
führenden Unternehmen in Mitteleuropa entwickelt, wenn 
es um hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen oder 
um die Bearbeitung hochverschleißfester Stähle geht. 

Am Fertigungsstandort Anger in der Steiermark verarbeiten
über 140 Mitarbeiter auf 11.000 m² Produktionsfläche
jährlich über 5.000 Tonnen Stahl. 
Als größter österreichischer Hardox®-Verarbeiter sind wir
nicht nur leistungsfähiger Partner für hochwertige Ver-
schleißteile, auch bei Ausrüstungen für Baumaschinen bis
150 Tonnen nehmen wir eine führende Position ein und
statten Baumaschinenhändler und Endkunden mit Bagger-
und Radladerausrüstungen aus.
Hochwertige Reparaturen, Verschleißsanierungen und 
Sonderlösungen sorgen dafür, dass es bei unseren
Partnern rund läuft. 

	 Baumaschinenausrüstung
	 Nachhaltige Lösungen mit eigenen
	 Patenten und eigenen Marken

	 Wear Parts
	 Härtester Stahl –
	 mit System gegen Verschleiß

	 Komponentenfertigung
	 Fertigungstiefe und modernster
	 Maschinenpark

	 Ideenschmiede
	 Innovation seit Generationen

	   
	  WINKELBAUER GMBH

Viertelfeistritz 64 \ 8184 ANGER \ Austria
Tel. +43 3175 7110-0 \ Fax: DW-285

E-Mail: office@winkelbauer.com

www.winkelbauer.com
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Qualität 
aus Österreich

Qualitätsarbeit

Leih- und Überbrückungsgeräte, 
 Um- und Eintausch

Verschleißsanierungen, Umbauten
 und Reparaturen 

Vor-Ort Beratung und Reparatur

Firmensitz und Fertigungsstätte der Winkelbauer GmbH in Anger/Steiermark. 
Auf 10.000 m² Produktionsfläche werden aus jährlich über 3000 to Stahl bei 
uns hochwertige Ausrüstungen für Baumaschinen bis über 100 to Einsatzge-
wicht entwickelt und angefertigt. Die Kompetenz als größter österreichischer 
Hardox-Verarbeiter und als Hardox Wearparts Partner machen uns auch zum 
leistungsfähigen Partner für  hochwertige Verschleißteile in Blechstärken ab 
1 mm bis 150 mm.

Von der Konstruktion bis hin zum fertig lackierten Teil werden alle Ferti-
gungsschritte in unserem Werk  ausgeführt. Ein moderner Maschinenpark 
und bestens ausgebildete Fachkräfte sorgen sowohl bei Neuanfertigung 
als auch bei Reparaturen und Verschleißsanierungen für beste Qualität und 
nachhaltige Lösungen aus härtestem Stahl.

Auch bei Reparaturen bis 10 to Stückgewicht legen wir dieselben 
Maßstäbe an wie bei Neuausrüstungen. Wir beraten bei Umbauten von 
kompletten Baumaschinen, Reparaturen von Fremdprodukten oder bei 
der Regeneration einer Winkelbauer Ausrüstung. 

100 begeisterte Mitarbeiter, 70 Jahre Erfahrung mit Stahl- und 
Maschinenbau, ein moderner Maschinenpark und beste Werkstoffe – 
das beste Rezept um Ihre Ausrüstung rasch und termingerecht wieder 
einsatzbereit zu haben.

Wenn sich Ihre Ausrüstung bei uns eine kurze Auszeit gönnen darf, um 
regeneriert zu werden, bieten wir Ihnen für viele gängige Bauma-
schinen gerne auch Leih- und Überbrückungsgeräte an. Bei Bedarf 
tauschen wir auch eine bestehende Ausrüstung gegen eine generalsa-
nierte oder neue Ausrüstung ein. Folgende Ausrüstungen haben wir für 
Sie auf Lager – fragen Sie Ihren zuständigen Außendienstmitarbeiter 
oder unseren Innendienst, wir planen das Leihgerät und die erforderli-
chen Transporte. 

Baggeranbaugeräte von 1 to bis 48 to 
zu gängigen Schnellwechselsystemen von (BMT, Engel, Geel, Lehnhoff, 
Martin, VOLVO, Wimmer,  Winkelbauer, VTN u.v.m) 
Schnellwechsler, verschiedene Tieflöffel, Böschungslöffel, Reißzähne, 
Hydraulikhämmer, Umschlaggreifer, Abbruch- und Recyclinggeräte

Radladerschaufeln von 5 to bis 35 to 
zu VOLVO oder CAT-IT kompatiblen Schnellwechslern oder zu fix 
verbolzten Geräten, z.B. passend zu CAT950-962, CAT966-972, 
Liebherr L542-556, L564-L580, VOLVO L150-L180 und andere. 
Standardschaufeln, Felsschaufeln, Leichtgut- und Schneeschau-
feln, Schaufeln mit Niederhalter/Greifer, Hochkippschaufeln, 
Seitenkippschaufeln

Wenn es mal besonders rasch gehen muss, oder Ihre Ausrüstung oder 
Anlage zu groß ist um transportiert zu werden, kommen wir auch gern zu 
Ihnen. Unsere Anwendungstechniker entwickeln mit Ihnen gemeinsam ein 
optimales Konzept für eine Sanierung oder Reparatur und beraten Sie fair ob 
sich einen Regeneration rechnet, oder ein Austausch wirtschaftlicher ist. Bei 
Bedarf werden vor Ort Maße genommen, Zeichnungen erstellt, Teile angefer-
tigt und wieder eingebaut. Wir sind Ihr Hardox Wearparts Partner - nutzen Sie 
den Vor-Ort Vorteil!
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QUALITÄT AUS
ÖSTERREICH

Härtester Stahl - mit System gegen Verschleiß

Wear Parts

  Kompetenz als Hardox® Wearparts-Partner    Hardox®-Verschleißteile    Generalvertreter für 
Combi Wear Parts®    Zahn- und Schneidensysteme    Schlagleisten, Hämmer u. Ä. aus Hartguss 

  Verbundbleche, Auskleidungen, Verschleißschutz    Verschleißteile für Beton- und Asphaltmischer  
  Meißel und Einsteckwerkzeuge    Ersatzteile, Bolzen, Büchsen    Instandsetzung und Vor-Ort-Service

  Kreative Ansätze für besondere Aufgabenstellungen und Herausforderungen    Forschung, Entwicklung 
und Konstruktion    Eigene Patente, starke Marken    Schlagkräftig mit Know-how aus gelebten Partner-
schaften    Top-Fachkräfte durch eigene Ausbildung    Nachhaltige Lösungen

Innovation seit Generationen

Ideenschmiede

Fertigungstiefe und modernster Maschinenpark

Komponentenfertigung

  Von der Konstruktion bis zur lackierten Baugruppe    Produktionsfläche 6500 m² und Kräne bis 10 to 
  Bleche bis 120 mm lagernd, Festigkeiten bis 1100 N/mm²    Durchlaufstrahlanlage Breite 2,6 m  
  Brennschneiden auf 6 x 13,5 m mit 6 Brennern bis 200 mm    Plasmaschneiden auf 2,5 x 15 m bis 40 mm 
  Abkanten mit 800 to auf 6 m Länge    3 CNC Bearbeitungszentren, 1 CNC Bohrwerk    CNC Bohr- und Fräs- 

center für 10 m Bearbeitungslänge    Zerspanung härtester Stähle    Zertifizierter Schweißfachbetrieb nach 
ISO 3834-2:2005    Zertifiziert nach EN 15085-CL1, Bahnbaunorm, höchste Bewertungsgruppe    Roboter-
schweißen, Bolzenschweißen, Hartauftragsschweißen    Induktionshärten bis 150 mm Ø und 1200 mm Länge 

  Lackieranlage bis 3,5 to Stückgewicht bei Serienproduktion    Lackieranlage bis 10 to bei Einzelteilen

Nachhaltige Lösungen mit eigenen Patenten und eigene Marken

Baumaschinenausrüstung

Nachhaltige Lösungen | Härtester Stahl 

Bern Luzern

  Entwicklung und Produktion von Arbeitswerkzeugen für Baumaschinen bis 150 to    Materialgewinnung – 
Materialaufbereitung - Materialumschlag    Patentierte Produkte und Marken wie multiconnect® und snapit!®

mit front-pin-lock    Erstausrüster namhafter Baumaschinenkonzerne und -importeure    Abbruch-, Recycling-
und Umschlaggeräte, Hydraulikhämmer    Greifer, Separatoren, Bodenverdichter    Spezialist für Sonder-
lösungen    Regeneration, Sanierung und Reparatur    Ersatzteile, Hydraulik, Service

WINKELBAUER SCHWEIZ AG \ Spicherweg 4 \ 6060 Ramersberg \ Switzerland

Tel 0041 (0) 79 885 74 77 \ info@winkelbauer.ch \ www.winkelbauer.ch

WINKELBAUER GMBH \ Viertelfeistritz 64 \ 8184 Anger \ Austria

Tel +43 3175 7110-0 \ office@winkelbauer.com \ www.winkelbauer.com

GPS 47°14‘52.67“N, 15°42‘1.99“E
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Service und Reparatur

Löffel vorher

Löffel nachher GPS 47°14‘52.67“N, 15°42‘1.99“E


